—4 PH

262 HB

PH 262 HB erméglicht sowohl einen aufsichtslosen
Betrieb als auch manuelle Schnitte.
HB-SCHNITTZYKLUS:

- Nachdem das Schnittmaterial korrekt positioniert
und der Schraubstock geschlossen wurde, startet
der Schnittvorgang.

Die Schnittgeschwindigkeit wird durch das
Eigengewicht des Sdgearms und einen
hydraulischen Kreislauf gesteuert.

Wenn der Schnitt ausgefuhrt ist, wird der Sdgearm
von Hand bis zu der notwendigen Position fiir die
Zufiihrung des Materials hochgedriickt und dann
tiber ein manuelles Hydraulikventil blockiert.
MERKMALE: (Siehe PH 262)
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